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Miejsce przedmiotu w programie studiów: 
Przedmiot należy do grupy przedmiotów obieralnych specjalności Systemy Produkcyjne, na 
studiach stacjonarnych II stopnia. 

Założenia i cele przedmiotu: 
Zapoznanie studentów z aktualnymi trendami rozwoju materiałów i narzędzi skrawających. 
Uza-sadnienie celu stosowania nowych, często droższych rozwiązań narzędzi, oprzyrządowania 
narzę-dziowego i materiałów narzędziowych. 

Treści programowe przedmiotu (opis przedmiotu): 

Wykład obejmuje: charakterystykę, zakres stosowania nowych materiałów narzędziowych i 
powłok przeciwzużyciowych na narzędzia skrawające; nowe rozwiązania geometrii, 
zastosowanie i możli-wości technologiczne ostrzy skrawających; problemy narzędziowe w 
zakresie obróbki HSM, drga-nia w procesie skrawania i ich kompensacja; narzędzia 
mechatroniczne; obróbka głębokich otwo-rów, zarządzanie narzędziami i systemy informatyczne 
wspomagające zarządzanie.  

Laboratorium obejmuje: prezentacja systemów informatycznych wspomagających pracę 
techno-logów w aspekcie doboru narzędzi i oprzyrządowania narzędziowego jak również 
prowadzenia go-spodarki narzędziowej; ocena wpływu konstrukcji narzędzi na aspekty 
technologiczne procesu skrawania; porównanie różnych geometrii ostrzy w aspekcie 
ekonomicznym i technologicznym procesu skrawania; analiza wpływu zastosowanego 
oprzyrządowania narzędziowego na wybrane aspekty fizyczne technologiczne obróbki. 

Przedmioty wprowadzające i wymagane wiadomości wstępne: 

Podstawowa wiedza z zakresu kinematyki różnych sposobach skrawania, stosowanych narzędzi 
i możliwości technologicznych. 

Forma zajęć i metody dydaktyczne: 
Wykład ilustrowany zdjęciami i krótkimi filmami, laboratorium z wykorzystaniem nowoczesnych 
narzędzi i materiałów narzędziowych, systemu informatycznego do wspomagania zarządzaniem 
narzędziami zespolonymi. 

Forma i warunki zaliczenia przedmiotu – wymagania i system oceniania: 
Wykład ? kolokwium; laboratorium ? aktywność na zajęciach i umiejętność rozwiązywania 
postawionych na ćwiczeniach problemów, sprawozdania. 
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